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-755/13
ANS 08-25 91-175110-91 91-119544-05 91-158261-93 3L
-725/04-900/53 BNS 1,2-2,5 91-175110-81 91-119 546-05 91-158 261-93 52
B/CNS 1,5-25 91-175110-91 81-119546-05 91-158 263-93 T,
ANS 08-25 91-175110-91 91-138544-05 g1-158 261-93 91
-726/05-900/53 BNS 1,2-25 81-175110-81 91-119546-05 ©1-158 261-93 92
B/CNS 16-25 91-175110-91 94-118546-05 91-156 263-93 WL
ANS 91-175110-9% 91-119544-05 91-158 260-04
-900/53 BNS 91-175110-91 91-119546-05 91-158 260-04
B8/CNS 91-175110-91 914119 546-05 91-158 260-04
1} Die Liste enthalt nur Nahwerk- 1} This list contains sewing parts 1) Cette liste ne contient que les 1) Esta lista solo contiene
zeuge. Beirm Umbau in eine only. When converting to organes de couture. En cas de elementos de costura.
andere Unterklasse oder Aus- another subciass or version, {ransformation en une sous- Siempre que haya que
fihrung sind auch noch maching parts are also neces- classe ou variante differente. il transformar la maquina en
Maschinenteile erforgerlich. sary. When ordering please faut utiliser aussi certaines pié- otro tipo o subclase, se
Geben Sie also bei Besteltun- therefore indicate exactly the ces de machine supplémentai- necesitaran tambien pigzas
gen die genaue Bezeichnung existing version and the one res. En cas de commande, de maguina, por lo que
der vorhandenen und der required. priére de toujours indiguer par debera indicarse en los
gewunschten Ausflhrung conséquent ies variantes pedidos el ipe exacto de
bekannt. disponibles et souhaitées. que se dispone y el deseado.
[¥ = Austibrung angeban TIE7 = Schneidhohe bei Sestellung angeben
= indicate model = Cutting height to be stated on order
= Preciser la version = Hauteur de coupe; a préciser a la commande
= Indiquese el tipo de maauina = Altura de corte, indiguese en los pedidos
E = Schneideabstand be Bestellung angeben E = Rollfuf} 35 mm @, 4,0 mm breil, gezahnt
= State trimming margin on order = Roller presser, with 35 mm dia., 4 0 mm wide. twothed
= Indiguer la distance de coupe ala commande = Pied a roulette. diametre 35 mm, largeur 4.0 mm, gante

lAime e i enarman Aa carta an ldos 108 DEGIIGS = P& rodante de 35 mm 04,0 mm de ancho. dentado
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-755/M13
—_— 91-164 142-81 —_—
ANS  9%-184303-13 T BTETSE 408 91.011 165-04 1WE (2,7;3.0:3.5mm}
72 L §1-164142-91 T (2.7:3.0:3.5mm
-725/04-000/53 BN5  91-164303-13 ML 81.156114.05 91-011 165-04 187 (2,7:3.0:3.5 mm
p— 91-164 142-91 & T (27 30035 mm)
B/CNS  91-164303-13 11 9t-156 114-05 91-011 165-04 202 (27:3.0:3.
ANS 91-164 303-13 101 91-164 100-31 91.071 324-04 182 (2.7, 3.0:3.5mm)
-726/05-000/53 ansS 91.164303-13 T0L $1-164 100-91 §1.017 324-04 1 (2.7:3.0.3.5 mmi
B/CNS  91-164303-13 T 91-184 100-91 91-011 324-04 187 12.7:3.0;3.5 mmt
ANS 81-184 303-13 JOL 91-164 291-25
-900/53 BNS 91-164 303-13 JUL 91-164 291-25
B/CNS  91-1B4303-13 00 91-164 291.25
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