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Unterklassen-Ausstattung
Subclass parts

Composition des sous-classes
Composicion de la subclases
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Equipement des sous-classes’)
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Dotacion de las subclases?)
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-6/01(-900/57; /89) B 91-060 794-81 91-059843-04
—6/02 (-900/57; /99) B 91-080 754-91 91-059 839-04
—34/02 (-900/57; /99) A 91-089794-01 91-059812-04
~731/01-6/01 B 91-089571-92 81-047 467-04 @ = 2,5- 35mm [
= 25-12,0mm 91-059833-04 §] = 4,0- 7.0mm
91-059844-04 (1] = 80-12,0mm
-731-01-6/01-000/57; /99 8 1-089571-92 91-059833-04 [§ = 4.0- 7.0mm

@ =40-120mm

$1-059544-04 [§ = 8,0-120mm [37]

) Die Ligte enthalt nur Nahwerk-
zeuge, Beim Umbau in eine an-
dere Unterklasse oder Ausfih-
rung sind auch noch Maschi-
nenteite erforderlich.

Geben Sie aiso bei Bestellun-
gen die genaue Bezeichnung
der vorhandenen und der ge-
winschten Ausfithrung be-
kannt.

Y This list contains sewing parts
only. When converting to an-
other subclass or version, ma-
chine parts are also necessary.
When ordering please therefore
indicate exactly the existing
version and the one required.

1} Cette liste ne contient que les
organes de couture. En cas
de transformation en une sous-
classe ou variante différente, il
faut utiliser aussi certaines pié-
ces de machine supplémentai-
res. En cas de commande, prié-
re de toujours indiquer par con-
séquent les variantes disponi-
bles et souhaitées.

1 Esta lista soio contiene
elementos de costura,
Siempre que haya que
transformar fa maquina en
otro tipo ¢ subclase, se
zas de maquina, por lo que
debera indicarse en los pe-
didos el tipe exacto de
que se dispone y el desea-
do.
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&/01 (-900/57; /92) 8 91-058 35525 91054 839-23
6/02 (-900/5T: /99) 91-058 046-25 91-054 838-23
34/02 (-800/57; /99) A 91058 047-25 91-054 841-23
731/01-6/01 - B 91048 T10-63 T = 25- 35mm[EL 91-054 426-03 (7] 81-180 395-04[H=25- 35m
]=25-120mm 41-048 715-83 (3] = 4.0- 7.0 mm 37 91-080 585-04(T =4.0-8,0mn
91048 774-93 [3] = 8.0 - 120 mm {33 91-089 595-04(1=7.0-12.0m
731-01-6/01-900/57;/99 B 91048 715-93 (§ = 4.0~ 7.0 mm{ED 91-054 428-03 [373] 91-06% 595-04(F] =4.0-60me
91-069585-04F=7.0-120m

j=40-120mm

91-048 774-93 {3 = 8.0 - 12,0 mm 3]

{§ = Austihrungsartbei Bestellung angeben.
= Modal to be stated on order,
= Préciser le modéle d 1a commande.
= Indiquese sl tipo en los pedidos.

[ = Schneidabstand
= Trimming margin
= Distancs de coupe
= Margen de corte

7} = Schneicabstand bai Besteilung angebet

a Trimming margin to e stated on arder.
= Distance de coupe; 3 Dreciser aJa comm
= Margen de cora, indiquese en los pedid:
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51047 467-04 EI=1 01-059 812-04 1 81058 33 =t q1-059 833-U &
= 25-35 mm Bl=40-10mm 4
T3/81-6/01 -34/82 (-900/57; /99) .731/01-6/01(-900/57; /99) -8/02{-200/51
81-059 8M4-04 GIGE]
&~808-120 mm

-6/01(-900/57: /99} -731/01.6/01 (-900/57; /99)
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91-048 710-93 (o7 91-048 774-93 2] 91-058 046-25
91-048 701-05 91-048 77505
19103 ® 0 O
q 91-048 703-04 91-048 703-04 H
[| Q). 7" 9148 T11-03 N@®) 9148 776-13 Q
3 I
91-000 730-25 (3x) 91-000 730-25 (3x) 91-000 730-25 (3x)
-731/01-6/01 -731/01-6/€1 (-900/57; /99) -731/01-6/01(-900/57; /99) -6/02 (-900/57; /99)
91-058 047-25 91-058 385-25 91-054 426-03 @(52] 91-054 B39-23 (32
D @) O
) Q
-34/02 (-900/57; /99) -6/01 (-900/57; /99} -731/01-6/01 (-900/57; /99) -6/01 (-900/57; /99)
91-054 841-23 (20 91-089 595-04 573 91-169 395-04 G2
El=-40-60mmx7 [E=25-35mmx7
E1=70-120mmx 9
-34/02 (-800/57; /99) -731/01-6/01 (-800/57; /99) -731/01-6/01
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