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—-6/01 (-800/57; 199} B §1-089 794-81 £1-059 843-04
—6/02 [-900/57; /99) B 91-069794-91 91-059 839-04
-34/02 (-900/57; /99) A 91-069794-91 91-050 812-04
-731/01-6/01 B 91-069571-92 §1-047 487-04 [ = 2,5- 3.5mm [
= 25-120mm 91-059833-04 [@ = 40- 7.0mm
91-059 844-04 [f] = 8,0-12,0mm
-731-01-6/01-900/57; /99 B 81-089571-02 91-059833-04 [§] = 4,0- 7.0mm

[§ = 46-120mm

$1-059844-04 [f] = 8,0-120mm [37]

1} Die Liste enthalt nur Nahwerk- -

zeuge. Beim Umbau in eine an-
dere Unterklasse oder Ausflih-
rung sind auch noch Maschi-
nenteile erforderlich.

Geben Sie also bei Bestellun-
gen die genaue Bezeichnung
der vorhandenen und der ge-
wiinschten Ausfithrung be-
kannt.

') This list contains sewing parts
only. When converting to an-
other subclass or version, ma-
chine parts are also necessary.
When ordering please therefore
indicate exactly the existing
version and the one required.

1} Cette liste ne contient que les
organes de couture. En cas
de transformation en une sous-
classe ou variante différente, il
faut utiliser aussi certaines pié-
ces de machine supplémentai-
res. En cas de commande, prié-
re de toujours indiquer par con-
séquent Jes variantes disponi-
bles et souhaitées.

1 Esta lista sdlo contiene
elementos de costura,
Siempre que haya que
transformar la maquina en
otro tipo o subclase, se
zas de maquina, porlo que
debera indicarse en los pe-
didos el tipo-exacto de
que se dispone y el desea-
do.
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731/01-8/01
j=25-120mm

91-048 710-83 ] = 2.5- 3.5 mm a3
91-048 715-83 3] = 40- 7.0 mm 5]
91048 774-93 (3] = 8.0 -12.0 mm{iQ

91-054 426-03 [T

91-089 595-04[f =4,0-6.0mr
$1-065 595-04=T7.0- 1207

731-01-6/01.900/57; /99
ij=40-120mm

91-048 715-93 (3] = 40- 7,0 mmE
91-048 774-53 (1 = 8.0 - 12,0 mm 53

91-054 426-03 [37]

91-069 585-04{] = 4.0 -6,0mr
91-069 $95-04T[=7.0-120m

{§ = Austahrungsartbei Bestellung angeben.

= Modal to be stated on order,

= Praciser la modeie  1a commande.

= Indiguase el tipo an ios pedides,

] = Schneidabstand
= Trimming marg:n
= Distance de coupe
= Margen de corte

[i7] = Schneicabstand bei Besteilung angeber
a Trimming margin to be stated on arder,
= Oistance de coupe; a preciser i la comm
= Margen da core, indiquese an los pedidi
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-6/01(-900/57: /99}

-731/01-6/01 (-800/57; /99)
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91-000 730-25 (3x) 91-000 730-25 (3x) 91-009 730-25 (3x}
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