


START ON

1. Fill oil tank A up to red line. Lubricate a few drops at oil
hole B.

2. Push in T and turn the machine by hand for a few
revolutions to make sure the oil is spread over contact
surfaces.

3. The sharpener must be always up in locked position when
starting.

BE CAREFUL

a. Keep the machine in warm place in cold weather.

b. Repeat short on & off before permitting the machine to
run continuously for preventing excessive friction between
contact surfaces.

¢. Be sure that in 3-phase machine the direction of rotation
is as ARROW-INDICATION on C.

d. In case your cutter is of DUAL SPEED TYPE, piease take
care of the following two points:

{1) Be sure to select the switch to the upper high speed
(HI) in starting, and then, when full revolution has
been attained, to the lower speed (LO}.

The switch is put off by selecting the intermediate OFF.

(2) The continuous operation at low speed (LO) should be
no more than 30 minutes. DO NOT OPERATE FOR
MORE THAN 30 MINUTES.

€. Use genuine KM oil, or at |least same grade oil to avoid
any trouble on automatic lubrication system.

LUBRICATION

‘ ONCE A WEEK

ONCE A MONTH

Fill pil tank A |always One drop oil to:
keeping up to red line) 1. TubesM & N
| 2 Turn Kob-T

| Remove Splug and
insart KM grease
3. Pulley Shaft-w lube- Give pea-
4 Belf Pulleys V & H gize qmoum to the
5. Idler Gear D Qpening-

SHAPENER OPERATION

1. Put the machine away from piles of material.

2. Drop pressure foot by lever located next to operating
handle

2. Press lever E downard firm but not too quick.

BE CAREFUL

a. Do not operate sharpener without knife in machine.

b. Da not operate sharpner with cutting material laid in
machine.

c. Do not shut off motor while sharpener is in motion.

d. If lever E is locked in halfway by too quick operation, lift
lever J to unlock and start again.

CARE

1. Blow lint out of motor and sharpener by blower or
something alike twice a week.

2. Lint around screw mechanism of sharpner inside cover K
must be cleaned once a week.

3. Clean the knife slide by slot cleaner once a day.

4. Remove lint from rollers in base plate. To prevent undue
accumulation of lint, do not oil plate rollers. If rollers stick,
mmove from plate and wash in cleaning solvent,

— e

Vor Inbetriebnahme beachten

1. Den Olbehalter bis zum roten Strich fullen. Ein paar Tropfen in
das Schmierioch B geben.

2. Knopf T driicken und manuell einige Umdrehungen vollziehen.
Damit wird eine gleichmassige Olverteilung vorgenommen,

3. Die Messerscharfeinrichtung muss vor dem Start immer oben
stehen.

Achtung!

5. Bei kalter Witterung ist die Maschine and einem warmeren Platz
2u lagern.

b. Vor einem Dauerbetrieb empfiehlt sich ein mehrmaliges Ein- und
Ausschalten des Stoffzuschneiders. Damit wird eine ibermassige
Reibung der beweglichen Teile vermieden,

¢ Vergewissem Sie sich, ob bei Drehstrommaschinen der Lauf der
Maschine mit dar Pleilrichtung auf Knopf T ibereinstimmt,

d. Beim Gerat mit zwei Geschwindigkeitsstufen beachten Sie bitte
die folgenden zwei Punkte:

{1 Immer beim Starten den oberen Schnellbetrieb  {HI)
auswahlen. und erst nachdem das Gerat auf vollen Touren
zu laufen kommt, auf den unteren Langsambetrieb (LO)
umschalten.

Im zwischenliegenden OFF schaltet die Maschine den Strom
aus.

iz) Die Betrigbsdauer im Langsambetrieb darf 30 Minuten nicht
iberschreiten. Bitte das Gerat mehr als 30 Minuten nicht
laufen |lassen!

&. Nur echtes KN-0OI oder zumindest solches verwenden, welches

die gleichen Eigenschaften und Viekositat hat. Dadurch konnan

Storungen im automatischen Schmiersystem vermieden weden.

Schmierung

1 % im Monat

alle 2 Std tagl | 1 = pro Woche

Olbshatter A Hllen | ein Tropfen in Stopse| S enternen

{das il sollte lmemer bis 1. Rohrchen M + N und KM-schmierfett
sum roten Strich reichenl, 7 ¥nopl T AINpressAn.
3, Riemenscheiben Die Scharnigre nicht
3 welle W vergessen|
1 | 4 Riemenscheiben ¥
Messerscharfen
1. Maschine muss frei stehen. (zu schneidendes Material weg-
nehmen)

2. Driickerfuss herunterlassen durch Bedienung des Hebels nahe
Handfriff
3. Hebel E fest aber nicht zu schnell herunterdrucken.

Achtung!

a. Niemals Messerscharfer ohne Messer in der Maschine benutzen!

b. Niemals Messarscharfer mit Matarial in der Maschine in Betrieb
nehmen!

c. Nicht den Motor withren des Messerscharfens abstellen!

d. Sollte Hebel E durch zu hastiges Betatigen in halber Stellung
blockiert seln, Hebel J leicht anheben und neu starten.

Wartung

1. Blasen Sie Staub und Fremdkerper wenigstens 2 X pro Woche
aus dem Messer-scharfer und Motor mittels Geblase.

2. Fusseln innerhalb des Scharfermechanismus hinter Abdeckung
K soliten wenigstens 1 x wochentilich entfernt werden,

3. Reinigen Sie tiglich nach Gebrauch die Messerfuhrung mit einem
Tuch o.a.

4. Entfarnen Sie Fusseln oder Staub von den Raollen in der
Grundplatte. Um eine Uberdlupg zu verhindern, -nicht die
Grundplatten -Rollen 6len! Sind die Rollen blockiert, sind sie von
der Grundplatte zu entfernen und in L&sungsmittel zu waschen.
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