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UPPER THREAD NIPPER DEVICE SET

Please read this manual before using the machine.
Please keep this manual within easy reach for quick reference.

HZ&R&EE
AR B AR B AR
B AE AR REE T ST RS

PINZA DE HILO SUPERIOR

Por favor lea este manual antes de usar la maquina.
Por favor guarde este manual al alcance de la mano para una rapida referencia.
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H#%&/Specifications
#MI&/Especificaciones

LIRS

42mm 2B A SRVRSICITHEAVEETEEA,

*REORESA 22mm UTOHE, EREAI EKHRVEBOHRITEEATNLENENHYET,
COGEE. BRERICIAHL-EADFEZDYRILENHY FT,

LERODAHEBEF S O VICHY ST EEETEMTSHICE
AEY—RAYFE—FIZT, LRI AHEEDFAE “OFF” ITHRELTLEEWL, (3. LA HEEBIZHT IHTEIS
)

Sewing length

The upper thread nipper cannot be used if the sewing length exceeds 42 mm.

* If the sewing length is 22 mm or less, the end of the upper thread may not be wound properly into the stitches.
In such cases, it will be necessary to trim the ends of the upper thread that protrude after sewing is finished.

Deactivating the upper thread nipper while leaving it installed to the sewing machine
In memory switch mode, change the setting for using the upper thread nipper to “OFF”". (Refer to “3. Upper thread nipper
settings”.)

HSEKE

Bid 42mm L ERKETREEER.

* PEEKETE 22mm LT, ERMELAREFERIFHKENDBiEPE,
HIVZ RN, BT TR, LREHENEKTE.

ABEEXERETREEIDN LR TR
EEHARRAD, FEEEARERENERIREAD OFF . (X3 AXALXRELZEMNRE])

Largo de costura

La pinza de hilo superior no se puede usar si el largo de costura excede 42 mm.

* Si el largo de costura es 22 mm o menos, el extremo del hilo superior podria no enrollarse correctamente en las
puntadas.
En esos casos, sera necesario cortar los extremos del hilo superior que sobresale después de terminar la costura.

Desactivando la pinza de hilo superior dejandola instalada en la maquina de coser

En el modo de interruptor de memoria, cambie el ajuste para usar la pinza de hilo superior en “OFF”. (Consulte la seccion
“3. Ajustes de pinza de hilo superior”.)

RH-9820 UPPER THREAD NIPPER DEVICE SET 1



H Y {1+ A/ Installation
=¥ FiEk/Instalacion

A fEB/DANGER/fEI/PELIGRO

22 FO—LRy S RADAN—EBF BB TERRA vFEYY, BRI 55 £HKNT. Z0O%
SHEFLOTHDAN—ZRTTLESL, SEERAICANDE. RKIFNZTEHZEAHYFET,
Wait at least 5 minutes after turning off the power switch and disconnecting the power cord from the wall

A outlet before opening the cover of the control box. Touching areas where high voltages are present can
result in severe injury.

XA BRI X BEEIMEE LIRTRE, Z0 %5 5 98, BITFEHMEE.
METASBRENRKBESERARGT.

Después de desconectar el interruptor principal y desenchufar el cable de alimentacion del
tomacorriente en la pared esperar al menos 5 minutos antes de abrir la cubierta de la caja de controles.
El tocar las areas donde exista alto voltaje puede ocasionar heridas graves.

A ;EE/CAUTION/EE/ATENCION

FEDFIZERERA v FZY., BRIZTEHRNTLESLY,
BoTREA—FRA Y FERT E, SVUNMEHLTHADREEGY ET,
I7—HBAEOTI7—av s EFL. FLA4rvavr kYT 7—%kE, EHFDEHZ 0] IZLT
{FEELY,

Turn off the power switch and disconnect the power cord before carrying out this operation. If this is not
done, the sewing machine may operate if the start switch is pressed by mistake, which could result in
serious injury.

Close the air cock of the air supply source, and then open the drain cock to bleed the air until the needle
of the pressure gauge points to “0”.

TEWRIEEXARFEAX, FiGmREELMEELRT.
YHiREEBHFXE, EADNIELIBARZMS.
BAXASKEFAX, AR PERSHBY, FEENREHTRR [0 ] ALk,

Desconectar el interruptor principal y desconectar el cable de alimentaciéon antes de comenzar esta
operacion. De lo contrario, la maquina de coser podria comenzar a funcionar si por descuido se
accionara el interruptor de arranque, lo que podria resultar en heridas graves.

Cierre el grifo de aire de la alimentacién de aire, y luego abra el grifo de drenaje para purgar el aire
hasta que la aguja del indicador de presién apunte a “0”.

SO e ek

2 RH-9820 UPPER THREAD NIPPER DEVICE SET




2-1.\)L7az=y FOWY A
2-1. Installing the valve unit
2-1. BNANRRZE

2-1. Instalacion del unidad de valvula

1.

2.

0945B

/ATy 1D N0.34 £ No.35DRIZ. LY 1 —H(2)[2
REZELAHET,
NILTaAzZy rA)EIT7—2=y FR)DHEIZ, KB L) ]2
A TRYRFTETS,
*DERD L v FICHEOHEWNMIBIZERY FFTLESL,

. Insert the two reducers (2) into holes No.34 and No.35 in

the valve unit (1).

. Install the valve unit (1) to the side of the air unit (3) with the

two screws (4).
* Install the valve unit in a position where it will not obstruct
any other parts.

. 7EMT4H(1)H9 No.34 #1 No.35 ByFL&k . FBATEHQ)2 1.
EFEZEEQ)MFBAKRESTG)[2 MNEEITAL)EE.

* BREETHBANTHEHLE.

. Inserte las dos tapas (2) en los agujeros No.34 y No.35 en

la unidad de vélvula (1).

. Instale la unidad de valvula (1) a un costado de la unidad

neumatica (3) con los dos tornillos (4).
* |Instale la unidad de valvula en una posiciéon donde no
obstruya ninguna otra parte.

\/

=

-
®) [
H NLJgazy F(lf'{[A]’\ H H %

To [A] of valve unit (1)
EHEE A (1) RI[AL L (3) /@/

3) [A] de la unidad de valvula (1) 0572B

BW AW AW AW

I7—32=y k@RI LIT7—Fa—TE)EMYSNLET,

. BEFO)EEAL. T7—Fa2—7(6). 7). OZHO&SIHERKLET,

. Disconnect the air tube (5) from the air unit (3).
. Use the joint (6) to connect the air tubes (5), (7) and (8) as shown in the illustration.

. BEEZEQMNESEEG)AET,

EREELEG). MEMRTER. ERESEEG). (7). 8).

. Desconecte el tubo de aire (5) de la unidad neumatica (3).
. Use la unién (6) para conectar los tubos de aire (5), (7) y (8) tal como se indica en la figura.
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2-2. A DX
2-2. Replacing the cloth guides
2-2. R EAIZHR

2-2. Volviendo a colocar las guias de tejido

TiRE. ZRIOHFHA FOXBERBALIZLDOTY, GRAIOHH A FHLREARICKEL TLIZEL,

The following steps explain how to replace the left cloth guide. Replace the right cloth guide in the same way.

AT EMB AR S EERIEFTIRA. HREENFENENNAHSEHETRR.

Los siguientes pasos explican como volver a colocar la guia de tejido izquierda. Vuelva a colocar la guia de tejido derecha
de la misma manera.

E I T T

1. TSI, REARSE LER).
> HEREHNARSE L), EREBST(OBLER.

1 @R L@L)ENLT. faHA FLRERYSNLET,
2. (FERDAAA FLE)EMY #F1F, #HRLQ)TEELET,
@ (1) 1. Remove the screw (1), and then remove cloth guide L (2).
2. Install the accessory cloth guide L (3) and then secure it
i ;: (3) with the screw (1).
@ /

1. Quite el tornillo (1) y a continuacion retire la guia de tejidos
L (2).

2. Instale la guia de tejido accesoria (3) y a continuacion
asegurela con el tornillo (1).

0946B
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2-3. EROIAZEEXREKOETY F1+AH

2-3. Installing the upper thread nipper unit

2-3. HRERERIFHRIIZE

2-3. Instalacion de la unidad de la pinza de hilo superior

ERONABML)ERAOARICEE Z DT, 7KL F(2)3

K| EHEOF T TT7—LOEREICERY FIHET,

* ROMAHQR)BELUFa—T@M. NoI—G)EMLEN
CEEHERLTLESL,
BT 288(E. 7RIL FBARED ZH, WY fFHHELE
ERSLTLESL,

Push the upper thread nipper set (1) in the direction of the
arrow, and install it to the left side of the arm by tightening the
three bolts (2).
* Check that the thread nipper (3) and the tube (4) do not
touch the hammer (5).
If they do touch, loosen the three bolts (2) and adjust the
installation position.

BEEERAHO)DELHAMES, ERIZERQEBMGER

REHFEHENT.

* FERIARFEQUREEQ)FRFHZSIE®SG). MEMBIER,
MFERQ)[B ], BEABREME.

Empuje el juego de pinza de hilo superior (1) en la direccion
de la flecha, e instalela del lado izquierdo del brazo apretando
los tres pernos (2).
* Verifique que la pinza de hilo (3) y el tubo (4) no toque el
martillo (5).
Si toca, afloje los tres pernos (2) y ajuste la posicion de
instalacion.

RH-9820 UPPER THREAD NIPPER DEVICE SET 5



2-4. TF7—F 21— T DR
2-4. Routing the air tubes

2-4. BREERE %
2-4. Ruteando los tubos de aire

0949B

1. IT7—Fa—7@). 2. B). 4. 5). BO)FHDOHLETIA— RHRILF#(7)IZEL., WML LB)TEAELEY,
2. I7—Fa—TJEEI—FRO)IZELET,

1. Pass the air tubes (1), (2), (3), (4), (5) and (6) through cord holder #8 (7) in the place shown in the illustration, and then
secure them by tightening the screw (8).
2. Pass the air tubes through the cord hole (9).

1. Z]#EQ). 2. 3). (4). 65), OEMELTHNE, BILXA(T7)E. ERBITE)HHEEE.
2. RlE. BBHEZFIBELEILO).

1. Pase los tubos de aire (1), (2), (3), (4), (5) y (6) a través del soporte de cable #8 (7) en el lugar que se muestra en la

figura, y luego asegurela apretando el tornillo (8).
2. Pase los tubos de aire a través del agujero del cable (9).

6 RH-9820 UPPER THREAD NIPPER DEVICE SET



2-5. T 7—F 21— T DEH

2-5. Connecting the air tubes

2-5. ESEENESE

2-5. Conexion de los tubos de aire

=\ [30]

[31]

EOEG) o]
> BOEO il®

0950B

I7—Fa—TICTEBESNILHFVOTUVET,

I7—Fa—7[30]. [31]. [32]. [33]. [34]. [35]%. BBITEHLET/NILTA=Y FORIZELAAFT,

* ITF—Fa—INARTEDGEIL. BULESICU > THEFENCLEZS L, Fa—TON—RRABPERELIDEHLT 5128
_G?-O

* NLTIZIEBO~[BINERFTLHYETHN., ChEISAAVTFIOH—HBRYFITRAORTTY,
CITIEBEHY FEA,

The air tubes have numbered labels on them.

Insert air tubes [30], [31], [32], [33], [34] and [35] into the holes in the valve unit so that the numbers match.

* |If the air tubes are too long, cut them to suitable lengths before using them. This will prevent the tubes and harnesses
from getting twisted.

* The valves are also indicated by [50] to [53], but these indications are used when the fly indexer is installed. They are not
needed at the present time.

FREEYTERES

WESIEE[R0], [31], [32]. [33], [34], [35)fEEIMINALLEERESHEATLE.

* MREFREEAKMN, BEUNBEHNKERER., TERATHLEEMELMHETELS,
* RFERIMNALRFHB0]~[53]5MHE, XEREIISKEMNERN, EXBREXR,

Los tubos de aire tienen etiquetas de numeracion.

Inserte los tubos de aire [30], [31], [32], [33], [34] y [35] en los agujeros en la unidad de valvula de manera que los nimeros

coincidan.

* Silos tubos de aire son demasiado largos, cértelos a los largos adecuados antes de usarlos. Esto impedira que los tubos
y los mazos de cables se enreden.

* Las valvulas también estan indicadas por [50] a [53], pero estas indicaciones son usadas cuando el indizador de
braguetas esta instalado. No son necesarios en el momento.

< A )L No./Label No. YL/ A F3LT DFEEE/Solenoid valve type
%S No./No. de etiqueta FEL ¥ 1 B9 Fh 25 /Valvula de tipo solenoide

LETF 1) >4 AIFor vertical feeding cylinder

(30 (31] Lt TSE H/Para el cilindro de alimentacion vertical
32] [33] Al 1 > 4 Al For forward/back feeding cylinder

BB SELA/Para el cilindro de alimentacion hacia adelante/atras
[34] [35] BHEFA < ') > 4 F/ For opening/closing cylinder

FF £ S 4L /Para abrir/cerrar el cilindro

RH-9820 UPPER THREAD NIPPER DEVICE SET 7



2-6. 1%L T IN— 3 R DI
2-6. Connecting the valve harness

2-6. @I H B LR IELE

2-6. Conexion del mazo de conductores de valvula

B8
a v
[~ ]

"
ERCE

ERDOHBHNIILTN—RRADIZFBESANILNFNTNET,

1. EARDHFHNILTN—RZAQ)DE>aHRT 4[8]. [9]. [10]
., BRIZELETALTAZY FRDY L/ A FNLT
DRIZELIAHFET,

* NI TITIKL~[WBORTEHY FTHA. ShixT754
AT —EEBERYFTHADRTTT,
CCTR2BEHY EFHA,

The thread nipper valve harness (1) has numbered labels on it.

1. Insert the pin connectors [8], [9] and [10] on the thread
nipper valve harness (1) into the holes in the solenoid
valves of the valve unit (2) so that the numbers match.

* The valves are also indicated by [11] to [13], but these
indications are used when the fly indexer is installed.
They are not needed at the present time.

2) E&REBEIIREQ) LFRRES.
1. BE&EERITBELEN) LM 3 MEXSE]. [9]. [101fEEIRA]
HE)LEHERESHEITLER.
0951B * XTFEMIMTEALRTH~[13]5H . XRRESISKE

FERR, EXBREXAR.

El mazo de conductores de valvula de pinza de hilos (1) tiene
etiquetas numeradas.

1. Inserte los conectores de clavijas [8], [9] y [10] en el mazo
de conductores de valvula de pinza de hilos (1) en los
agujeros de la valvula de solenoide de la unidad de véalvula
(2) de modo que coincidan los nimeros.

* Las valvulas también estan indicadas por [11] a [13],
pero estas indicaciones son usadas cuando el indizador
de braguetas esta instalado. No son necesarios en el
momento.

< ~JL No./Label No.
Fx% 5 No./No. de etiqueta

YL/ 4 K3L T DFEEE/Solenoid valve type
FAL# R B i 28 /Valvula de tipo solenoide

(8]

L T/3)L T HIFor vertical feeding valve
LT XELH/Para la valvula de alimentacion vertical

9]

Ail#/ )L J RA/For forward/back feeding valve
BI/ESELA/Para la valvula de alimentacién hacia adelante/atras

(10]

BABA/ )L J F/For opening/closing valve
FF XS ELF/Para abrir/cerrar la valvula
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0952B

2. ERDOMHNILTN—RZAD)ZFa—FHRILS 18NQB)E 24ANA)IZEL T, 3> bO—ILRy I XAGB)DHIZERY ANET,
3.2y bO—IRYIRG)DEERITET,

2. Pass the thread nipper valve harness (1) through cord holder 18N (3) and cord holder 24N (4), and then pass it into the
control box (5).
. Open the cover of the control box (5).

B IR IT R & (L)@ FE 18NEQ)FIZ%FE 24N E . BENBIEHIFEG)FLS.,
. FTHAEFIFEG)NE.

. Pase el mazo de conductores de véalvula de pinza de hilos (1) a través del soporte de cable 18N (3) y el soporte de cable
24N (4), y luego péaselo dentro de la caja de controles (5).
3. Abra la cubierta de la caja de controles (5).

N WN W
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_—P25

I | S
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, ool o

0953B

N

L ERODHFNWNTN—RRV)EI—FISVTE)IEBLET,
LA VERED P25 AR EANSNUI=NILTN=FRRADIARTE(N)EFRYSN L., ELDOHHNILTN—RRA)DE

V2. [38]. [ PlaBEBICEHLETARIZMNDEURICELAAET,

6. ARV AMNEAAVERLED P25 IR BITEHKLET,

10

. Pass the thread nipper valve harness (1) through the cord clamps (6).
. Disconnect the connector (7) of the hammer valve harness from connector P25 on the main P.C. board, and then insert

pins [2], [3], [4] and [9] of the thread nipper valve harness (1) into the pin holes in the connector (7) so that the numbers
match.

. Connect the connector (7) to connector P25 on the main P.C. board.
CBEEREEIBEL)BIBERE®O).

 NEER LR P25 FHE FETSEMR TR AMEET)E . RIBEZFXEITELQ)MELSER2]. [3]. [4]. [OEZIFEE®7)
TEER#ESHLH.
CBEEMBR EEHR B P25 BEL.

. Pase el mazo de conductores de valvula de pinza de hilos (1) a través de las abrazaderas de cables (6).
. Desconecte el conector (7) del mazo de conductores de valvula de martillo del conector P25 en el tablero P.C. principal,

y luego inserte las clavijas [2], [3], [4] y [9] del mazo de conductores de valvula del hilo (1) en los agujeros de clavijas en
el conector (7) de modo que coincidan los nimeros.

. Conecte el conector (7) al P25 en el tablero P.C. principal.

RH-9820 UPPER THREAD NIPPER DEVICE SET



7. N—FRRADEFEEBAETET LS. Oy FO—)LKRY
Y AG)DEEFHDET,

7. Once routing and connection of the harnesses are
complete, close the cover of the control box (5).

7. BEENZBREMEASME TR, BIERIHEGMEX L.

7. Una vez que haya terminado con el ruteado y la conexion,
cierre la cubierta de la caja de controles (5).

0954B
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2-7. TF7—Fa—T, N—RRADERE
2-7. Securing the air tubes and harnesses
2-7. BREE ., HEMEE

2-7. Asegurando los tubos de aire y los mazos de conductores

I7—Fa—TeEN—FR%E, BIZTT 6 EFRICHBOI=24/32 F(6 R|TEELFET,
[TEE]

SOVERERILIZETIC, IT7—Fa1—TEN—FRADB2ELNLGEVESIC. RBEHFLETERBRLTIEZILY,
Secure the air tubes and harnesses in six places using the six accessory bands (1) as shown in the illustrations.

[NOTE]
Route the air tubes and harnesses with enough slack so that they do not get pulled when the machine head is tilted back.

WMERT, £6 Mt AERAMEBEERD)6 ] BESEEMBLHITEE.
[EE]
EANLETH, ESEENELANEZHETARE, FTAHNNTE,
Asegure los tubos de aire y los mazos de conductores en seis lugares usando las seis bandas accesorias (1) tal como se
indica en las figuras.
[NOTA]
Rutee los tubos de aire y los mazos de conductores dejandolos lo suficientemente sueltos para que no queden estirados
cuando se incline la cabeza de la maquina.

12 RH-9820 UPPER THREAD NIPPER DEVICE SET



ERODAKEICET H]E

3 Upper thread nipper settings
EXHERERENIE
Ajustes de pinza de hilo superior

EROWAEBICET HRE. BEARILEFRAL, BELGAT RS YFESERUE L TITHEVET,
*AEY—RAL yFEE “564" TLROMAEE ONER)/OFF(ES)DERE. “565" TLRONAHDEALAZAIVIH
EFEFABSIENTEEY, (BREHAEZEIRR—JSE)

xjf;;q i mE B
EHROMHEED ON/OFF
564 OFF RO HEBEENICLET OFF
ON LR ONAEBEEZEMLET
EROMHEALE A S S HIE(MM)
565 Q010 |BENETDEBREYLES LAEONABET 0
EEAECTIERELY LB LAEOIHET

Settings for the upper thread nipper are made using the operation panel by retrieving the required memory switch numbers.
* Memory switch No. 564 is used for the upper thread nipper ON (enabled)/OFF (disabled) setting, and No. 565 can be
used to correct the upper thread nipper closing timing. (Refer to the next page for the setting method.)

Memory switch Setting Setting items Default
No. value 9 value
Upper thread nipper ON/OFF
564 OFF Upper thread nipper is disabled. OFF
ON Upper thread nipper is enabled.
Upper thread nipper closing timing correction (mm)
565 If a smaller value is set, the upper thread is clamped earlier than normal. 0
-10 - 10 ; X
If a larger value is set, the upper thread is clamped later than normal.

RATHEREZZREMLE, ERBMEIRIE, WHLENFHEFXSHE No.
* FAFEEFAXSHE No ‘564" LIREMEKFKLLEE ON(HH)/OFF(ILH). AILMER ‘565" #iTHE%KKAIXHAR FHIAE. (R
EFEBESAT—N)

ggﬁi e ME e
H&FELZEBRR ON/OFF
564 OFF BEEEEBELR OFF
ON EAEEEEEN
T 2 32 i % H R R RO 4D IE (mm)
565 Qo1 | BEBNET LB SRR R RE L 0
S A T BB A R R E

Los ajustes para pinza de hilo superior son hechos usando el panel de control recuperando los nimeros de interruptor de

memoria necesario.

* El interruptor de memoria No. 564 se usa para el ajuste de pinza de hilo superior ON (activada)/OFF (desactivada), y No.
565 se puede usar para corregir la sincronizacion de cierre de pinza de hilo superior. (Juego de dispositivo de pinza de
hilo.)

Interruptor de Valor de . Valor por
memoria . Items a ajustar
- ajuste defecto
numero
Pinza de hilo superior activada/desactivada
564 OFF Pinza de hilo superior desactivada. OFF
ON Pinza de hilo superior activada.
Correccion de sincronizacion de cierre de pinza de hilo superior (mm)
Si se ajusta un valor menor, el hilo superior sera apretado antes de lo
565 normal 0
-10- 10 ; y . . . .
Si se ajusta un valor mayor, el hilo superior sera apretado después de lo
normal.

(RR—JI#<)

(Continued on next page)
(F—TT4kx)

(Contintia en la pagina siguiente)
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0962B

CETARREVEAQ).
. Mientras presiona la tecla TEST (1) y la tecla PROGRAM

H

OMEMSW  NOERA

(5)

(B) ENTER

brother

RH-9820

@ Qﬁ@s

AUTO ‘ TEST ‘MANUAL’ CYCLE PROGRAM

ol caution

7 BACK = EX
RESET THHEAD FF{ONT BEFORE, AFTER

(7

0976B

. AX—FEFVEF—B)EFHLT, &
. ENTER ¥—(6)Z# L %3,

IR BER G

RTED LA I=/Setting method/i&E Fix/Método de ajuste
1. TEST ¥—(1)& PROGRAM F—(2) % LigA 5, BRR A

J?G) ONfIR)ZRLZETY,
EEERADAE) XA YFE—FIZAVET,
*RTEHBOLERIZAEY—RA v FESA). TRICHEED
REMEB)MVRTEINETS,

CAF—FEEFVF—@)EWLT, EBELEVLWAEY—XA

VFBESEERLET,

. While pressing the TEST key (1) and the PROGRAM key

(2), push the POWER switch at the ON side (3).

* The mode will switch to memory switch mode for
administrator.

* The memory switch number (A) will appear in the top
part of the display, and the setting value (B) for that
number will appear in the bottom part of the display.

. Press the A or V key (4) to select the number for the

memory switch to be changed.

. FERT TEST $# (1)1 PROGRAM ()R R FHE T BRI %

(ON)fI(3).

* HANEEEANEEFLES.

* EERTEHMEBRRRTEEAXSHEA), ETEERTH
ERIZEEB).

EREERETENEETLSE.

(2), presione el interruptor POWER del lado ON (3).

* El modo cambiara al modo de interruptor de memoria
para administrador.

* El namero del interruptor de memoria (A) aparecera en
la parte superior de la exhibicién, y el valor de ajuste (B)
para el nUmero aparecera en la parte de debajo de la
exhibicion.

. Presione la tecla A o V (4) para seleccionar el nimero

para el interruptor de memoria a cambiar.
EfEB)EEELET,
* EERNBAEELES.

ARENTHO AT —RAM Y FOEREERFTHSHEIEL. L

B2~4 DIREERYERLET,

CAERY—RAYFE—RERTTBICIETEST F—(7) & H

L/i-a-o

* BEDILLEFREIZEYET,

. Pressthe A or V¥ key (5) to change the setting value (B).
. Press the ENTER key (6).

*  The changed setting will be applied.

. To change the setting for another memory switch, repeat

steps 2 to 4 above.

. To end memory switch mode, press the TEST key (7).

*  The sewing machine will return to normal startup mode.

CEBRTABSZVEG). THEEEE®B).
. ¥ ENTER $#(6).

* BETHABTHERE.
HITAMFRARRELTERN, RE#T LR 2

~4 HRIE,

. MBELTEEFFRER, & TEST #(7).

* BERBERFIURES.

3. Presione las teclas A o V¥ (5) para cambiar el valor de ajuste (B).
4. Presione la tecla ENTER (6).

*

Los ajustes cambiados seran aplicados.

5. Para cambiar los ajustes para otros interruptores de memoria, repita los pasos 2 a 4 anteriores.
6. Para finalizar el modo de interruptor de memoria, presione la tecla TEST (7).

14

*

La maquina de coser volvera al modo de inicio normal.
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2 4 $f ¥&/Standard adjustments
R E/Ajustes estandares

A X=E/CAUTION/EE/ATENCION

to observe all safety precautions.

A BERAAYFOIT7— 4 ANEFEREBLTHIDLENHBBE. REICEFDTEELTLEEL,

If the power switch and air need to be left on when carrying out some adjustment, be extremely careful
c wLEEEIREFXMKFEFAXHITAER, S50 ETFHRENRTEEESE,

Si el interruptor principal y el aire deben de quedar activados mientras se realiza un ajuste, tenga
mucho cuidado en tener en cuenta todas las precauciones de seguridad.

4-1. R OO AHDEAPBETE

4-1. Adjusting the sideways position of the thread nipper

4-1. ZREGNERAE

4-1. Ajuste de la posicion lateral de la pinza de hilo

0956B

(1)

(A)

BIRLUEBERIZE 2T, #BUOBDYDRENA)EBDEIITELYET,
ZDH. RODHUNDELANMEZRAET 2LELNHYET,

The position at the sewing end can be set to either (A) or (B) depending on the pattern selected.
Because of this, it is necessary to adjust the sideways position of the thread nipper (1).

RIFIEFHEHNTE, EHETHNEGMERELEA)MB)—HFERFRER.

Akt AREWNERQ)MEANLEHITHE.

La posicidn al final de la costura se puede ajustar a (A) o (B) dependiendo del patrén seleccionado.
Debido a eso, sera necesario ajustar la posicion lateral de la pinza de hilo (1).

0957B

1. Cambie la maquina de coser al modo manual.

1.
LT (QZEELT. ROHOHFUHLEHETEHEZHET

[EnY

[EnY

FEE—FITOYBRET,

EBISEFET, (SOUORIKGBAE 7-6.FHEMUGFHE
— )1 &)

. Switch the sewing machine to manual mode.
. Turn the upper shaft pulley (2) to move the thread nipper

(1) to the forward position. (Refer to “7-6. Manual sewing

(manual mode)”) in the sewing machine instruction
manual.)

. VIR B F AR,

. EELEWMFRQ). BERE&ROE@m#EALEELENE (5%

SELNHLAGIE FI AR S | 7-6. Fah L) (T E) | )

2. Gire la polea de eje superior (2) para mover la pinza de hilo (1) hacia la posiciéon delantera. (Consulte la seccién “7-6.
Costura manual (modo manual)” en el manual de instrucciones de la maquina de coser.)

RH-9820 UPPER THREAD NIPPER DEVICE SET
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VAN

0958B

16

L RODFHL)DRAZTECIRENEDLY DARBADESITRAIL FR)2 K] ZDEHH . RONABMENQR)ZEAICEIN L TR

BLFET,
* IBEEERED EEIT, AOAFQ)EHRTARA)NMEMLLGVW EEERLTIESL,
BT 5 LERE. RONABMENQR)ZEAN L TROMAL)DMEZRAEL TLZELY,

. Loosen the two bolts (2) and move the thread nipper shaft guide (3) to the left or right to adjust so that the thread goes

into the opening [C] in the thread nipper (1) at the sewing end.
* Check that the thread nipper (1) and the needle thread holder plate (4) do not touch each other when the eyelet
section is sewn. If they do touch, move the thread nipper shaft guide (3) to adjust the position of the thread nipper (1).

L ATEROMFBEB[CIELELL TR, SE&EEHN, HIRRQ)2 MIAF . BHERMSEEQ)BEABIRITRE.

* HEZESKERRT . IEHRIAER R (D)FAEHERIER(4)F RERIEMME
MRFEME, BRHERBIEE)FIABRER(DMELE.

. Afloje los dos pernos (2) y mueva la guia de eje de pinza de hilo (3) a la izquierda o derecha para ajustarla de manera

que el hilo vaya en la abertura [C] en la pinza de hilo (1) al final de la costura.
* Verifique que la pinza de hilo (1) y la placa de soporte de hilo de aguja (4) no se toquen entre si cuando se cose la
seccion del ojillo. Si no se tocan, mueva la guia de eje de pinza de hilo (3) para ajustar la posicién de la pinza de hilo

Q).
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4-2. RO HDETHERE
4-2. Adjusting the vertical position of the thread nipper
4-2. R ETHERRE

4-2. Ajuste de la posicion vertical de la pinza de hilo

4 I

4 LB Y=

)
ﬁq'
s

SLEP)
< @%g%ﬂﬁﬁ__.."
E;Fl?ﬁg-e
. *#QW” SAIN(E!

0959B

[EnY

[EnY

. FHE—FT. EYEEREFABOMEETHMNLET, (T UVORIKRBEE 17-6.FERE(FHE—F) SH)
CRODHUN)ETREEEEZIT, £OHHQ)DTEEHIRQ)DLEDERA 5~6mm (245 & 512, AKIL FE)[2 K]

EHH. DI UFGELTIZBNLTROAALDHELRHAELET,
* 0l EHRDIHEEE, COEREMN 10~11mm IZHES L SABL T,
*BEMODESITES2 TR COTETREY BV ENHYET . EDFEF. RMICEHOETESEZABL TS,

. In manual mode, move the feed base to the sewing start position. (Refer to “7-6.Manual sewing (manual mode)”) in the

sewing machine instruction manual.)

. Loosen the two bolts (3) and then move the cylinder (4) up or down to adjust the position of the thread nipper (1) so that

there is a distance of 5 - 6 mm between the bottom of the thread nipper (1) and the top of the needle plate (2) when the

thread nipper (1) is lowered.

* For -01 specifications, adjust so that this distance is 10 - 11 mm.

* This distance may not be enough for some material thicknesses. If it is not enough, adjust the height to suit the
material.

ERFHEX, BHEHABENFRHME. (SHFENNNEREAS [ 7-6. Fah4EL(FahRN) | )
C HER()E TR, ATEERQOMTEEERQ)M LEAMEBRA 5~6mm. MFERG)2 1. LTHIHKE(4)%R

BERQBHELE.
* 01 MUHEET . BIGIZEEBIEE AN 10~11mm Z 18,
* RIFGRNEE, vETREIIZRTABNER. X, BEREGRNIREEBARAZEZSE.

. En el modo manual, mueva la base de alimentacion a la posicién de comienzo de costura. (Consulte la seccién “7-6.

Costura manual (modo manual)” en el manual de instrucciones de la maquina de coser.)

. Afloje los dos pernos (3) y luego mueva el cilindro (4) hacia arriba o abajo para ajustar la posicion de la pinza de hilo (1)

de manera que haya una distancia de 5 - 6 mm entre la parte de debajo de la pinza de hilo (1) y la parte superior de la

placa de aguja (2) cuando se baja la pinza de hilo (1).

* Para especificaciones -01, ajuste de manera que esta diferencia sea 10 - 11 mm.

* Esta distancia podria no ser suficiente para el grosor de algunos materiales. Si no es suficiente, ajuste la altura para
estar de acuerdo con el material.
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4-3. R DOH\H D L TRENEEDRE
4-3. Adjusting the vertical movement speed of the thread nipper
4-3. R ETHIHEEMFE

4-3. Ajuste de la velocidad de movimiento vertical de la pinza de hilo

0602B

(2)

PRGN

Becomes slower ( Q:D 7
18

BB
Becomes faster

Mas lenta Mas rapida
s> s>,
—
#911.5mm
Approx. 11.5mm
. £911.5mm
I Aprox. 11,5 mm
1 |

0960B

18

AflIZ—FILFA)E BRIZ— FILFH@Q)ZERL T, 22HAD
ETHREBEREERELETS,
[TER]
RONADETHRERES, HERICEESERECRES
NTWET, TPATEHABLABVTILEZELY,

Hi 157 B 0D BR E S i

Afl=— Rg | /L TEREEEL Y 11.5mm
- (W IXWNZFEDIIREN S 7 BERRD 5
B|=— FILF HI-fE)

Turn the A-side needle valve (1) or the B-side needle valve (2)
to adjust the vertical movement speed of the thread nipper.
[NOTE]
The vertical movement speed of the thread nipper is
adjusted to an appropriate speed at the time of shipment
from the factory. It should not be changed unnecessarily.

Setting position at shipment from factory
A-side needle At a height of approximately 11.5 mm

valve from the surface of the valve body
B-side needle (Position after having been turned 7
valve times from the fully-tightened position)

% A e st R BESE(1)F0 B MBS RAESA(2)E4, . SRIFEL KM
ETHMEE.
[(EE]
BEXRMETHHERE—MREL FHOCHARTE.
REMBERT. BTERERE,
HIHEIREME
A B4 i e S

B &Y £t 8 hE s

BRERS

MR R E B AESATR AR £Y 11.5mm
MNEEITERRSERT 7 BGE)

Gire la valvula de la aguja del lado A (1) o la valvula de la
aguja del lado B (2) para ajustar la velocidad de movimiento
vertical de la pinza de hilo.
[NOTA]
La velocidad de movimiento vertical de la pinza de hilo se
ajusta a una velocidad apropiada al momento de salir de la
fabrica. No debera cambiarse innecesariamente.

Posicion de ajuste al momento de salir de fabrica
Vélvula de la A una altura de aproximadamente 11,5
aguja del lado A | mm desde la superficie del cuerpo de la
vélvula
(Posicién después de haber girado 7
veces desde la posicién de
completamente apretado)

Valvula de la
aguja del lado B
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4-4. E#4&Y H LEDFRE/Adjusting the upper thread feeding amount
4-4. W H 2 /A% /Ajuste de la alimentacion de hilo superior

HELVMADICHERGHEWEZEAT 57012, EARYBLEORBEZTH > TRELLEASEHRRTILENHYET,
*REY LA—RQ)E, LD Y ERFICEEIL. RE— MRS Y FHAHRSATEYENEEY Shd ERFICHEREN
ij_o

It is necessary to adjust the upper thread feeding amount in order to maintain an adequate length of upper thread so that

accurate stitches can be formed at the sewing start.

* The thread take-up lever plate (1) operates at the same time as sewing ends, and it is released at the same time as the
feed base starts moving when the start switch is pressed.

AT EEOF RN RNET. FLENTEMRHEHTRE, NLHRLENERMILE,
* M) R EEDETHRNNE, BHAXETEER S KZERMNEBER.

Es necesario ajustar la alimentacion de hilo superior de manera de mantener un largo de hilo superior adecuado para que

las puntadas se formen precisamente al comienzo de la costura.

* La placa de palanca de tirahilos (1) funciona al mismo tiempo que finaliza la costura, y se detiene al mismo tiempo que la
base de alimentacion comienza a moverse cuando se presiona el interruptor de arranque.

1. FHE—FIZOYBRZET, (T OFKRHAE 17-6.F
FEH(FEE—F) 8)

2. T T—1(QFFHICEILAEN S .1 B DB HIIEREIC
BRENBLEEEALET,

1. Switch the sewing machine to manual mode. (Refer to “7-6.
Manual sewing (manual mode)”) in the sewing machine
instruction manual.)

2. While turning the upper shaft pulley (2) forward, check that
the first stitch is formed correctly.

L IRAFAER. (SEEANERRAS [7-6. FhEy)
(Fapmst)))
0) 2. —shEIER EMTR2). —BWIAE— ISR EHE
0 WAL,

1. Cambie la maquina de coser al modo manual (Consulte la
09578 seccion “7-6. Costura manual (modo manual)” en el manual

de instrucciones de la maquina de coser.)
2. Mientras gira la polea de eje superior (2) hacia delante,
verifique que la primer puntada se forme correctamente.

‘ ! ] 0961B

B IHBEDHRWBEZHE LR, LR OHAR)MNLADIHEZ TESLEFEL I2NT LS. MR LA EPHHTHREY LA
—ROELTFSE, EXABRYHLEZRELET,
* EROAHFEMNL LRSS NTLESHRFE. LRBYHLEZSLTIES,

3. After checking the first stitch, loosen the screw (4) and then move the thread take-up lever plate (1) up or down to adjust
the upper thread feeding amount so that the upper thread nipper (3) clamps as short a length of upper thread as possible.
* If the upper thread pulls out from the upper thread nipper (3), increase the upper thread feeding amount.

3 EMIANT R —$HEEIEE . ATHEEEARKQ)LRFIRERELEREMKRZL L. MAEEQ). ETHAWMETRG). AT
EEBHE.
* MREEMNEEREQ) KA THIE, BEEHMHLEEL.

3. Después de verificar la primer puntada, afloje el tornillo (4) y luego mueva la placa de palanca de tirahilos (1) hacia arriba
0 abajo para ajustar la alimentacion de hilo superior de manera que la pinza de hilo superior (3) aprieta lo menos posible

de hilos superior.
* Si el hilo superior se sale de la pinza de hilo superior (3), aumente la alimentacion de hilo superior.
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REF.

NO CODE QTY LLES FEHE RN NAME OF PARTS

<FRIM A LLSh> <F FEMBLSM> <Except for Europe>

1 SA7931001 1l 4 rYHIYSFEY R RBEE THREAD NIPPER DEVICE SET
<FR M [|1> < FEGH> <For Europe only>

1 SA79310E1 1 4 rYBIYSFEY R ks THREAD NIPPER DEVICE SET

2 SA7932001 1| 994 YhHIYSHS S Je ok s H UPPER THREAD NIPPER SET

3 SA7746001 1| A rYHS RYYERILE | Bkt THREAD NIPPER SETTING HOLDER

4 SA7761001 1| y=77Jv>a SHBLUU ZiE SHSLUU LINEAR BUSH SH8LUU

5 SA8358001 1] RbEYis— ERIIR STOPPER

6 062400616 1| +~24X6 124T M4X6 SCREW PAN M4X6

7 018401036 2 | 7+HKIL b 4X10 1212 M4X10 BOLT SOCKET M4X10

8 SA7741001 LA YASSHOTUoHA KFMS = THREAD NIPPER SHAFT GUIDE

9 018400836 2 | 7+HI b+ 4axs 124 M4AXS BOLT SOCKET M4Xx8

10 025040236 2| ESHHRFaD4 FEHE M4 WASHER PLAIN M 4

11 SA7769001 1|45 RY9RLEY = i B R DRIVING HOLDER ASSY

12 SA7744001 i ANV Y IR 2 DRIVING HOLDER

13 SA7772001 1| YhSIrYYr A4 L NIPPER SETTING PLATE

14 153596001 2 | AR g WASHER

15 109239001 1| FIRRYPHR HERE WASHER, WAVE SPRING

16 048080142 1| r2ASHaHC8 A E C8 RETAINING RING EXTERNAL C8

17 S34969001 1| yvsnoyRrEYB SELETH B ROD PIN, B: CYLINDER

18 048030342 2| F2ADES 458 E3 RETAINING RING E3

19 SA8253001 1l E€vdvyvssy= SELAM CYLINDER ASSY

20 SA7933001 1| 2o a10X6 4 = SHEIAH 10X6 CYLINDER ASSY 10X6

21 SA7011001 2 | WEF KIH04-M3 $EL  KJIH04-M3 JOINT KJH04-M3

22 S34970001 1l eESx>yrsOyer SELHF CYLINDER ROD OPENING

23 062302016 2 | ¥Ra3x20 3247 M3X20 SCREW PAN M3X20

24 026030136 2| ESYHRIHE3 FE#E S3 WASHER PLAIN S 3

25 SA8243001 1|4 bYyhsH= kAN UPPER THREAD NIPPER ASSY

26 SA7747001 14 bYh=EA ®E A THREAD NIPPER A

27 SA7740001 1{4ryhnzB %% B THREAD NIPPER B

28 S41424001 1| EeESHFLNA—EY H PIN

29 048020342 2| RATE2 4@ E2 RETAINING RING E2

30 SA7742001 1| A4 bYhINR W SPRING

31 062300416 2| +R33X4 B2$T M3X4 SCREW PAN M3X4

32 SA7934001 1| o) 44ax3 =5 4X3 CYLINDER 4X3

33 SA7935001 2 | N—T T )LAR M-3ALU-2 BEEL M-3ALU-2 TUBE ELBOW M-3ALU-2

34 SA7770001 1| +tvarEy H PIN

35 0A4261405 2 | ++RH¥4H = 26X14DA 1212 () M2.6X14DA SCREW PAN (S/P WASHER) M2.6X14

37 SA7743001 1|4 ryhzERVARR W SPRING

38 025080236 3| ESYHARFav8 EHE M8 WASHER PLAIN M 8

39 048080142 1| kAo 35 C8 HAEE C8 RETAINING RING EXTERNAL C8

40 081008870 2|loyvyss O WE ss8 O RING S8

41 SA8254001 1| Canmsr vy s FTSEAM V-FEEDING CYLINDER ASSY

42 SA7936001 1| o) a16X154 = SET4AH 16X15 CYLINDER ASSY 16X15

43 $12150000 2 | "—R T LK M-5HL-4 IS M-5HL-4 TUBE ELBOW, M-5HL-4

44 SA7739001 1| eanmsrsy o akLy FTREZ V-FEEDING CYLINDER HOLDER

45 018400836 2| 7HHRIL K 4X8 1218 M4Xs BOLT SOCKET M4X8

46 025040236 2| ESYHERFaVA4 TRE M4 WASHER PLAIN M 4
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REF.

NO CODE QTY % FEHRR NAME OF PARTS
47 SA7745001 1| H5— E COLLAR
48 109239001 1| Fsixyax WERE WASHER, WAVE SPRING
49 025050336 1| ESYHRFALS B L5 WASHER PLAIN L5
50 021500216 1({2va+vk5 NAEE M5 NUT 2 M5
51 S04557000 8 | /84 A PLTIM BZ&%E PLTIM BAND PLT1M
52 SA7937001 1| T7—HR—2R 2X1.2-34 TEEE 2X1.2-34 AIR TUBE 2X1.2-34
53 SA7938001 1| T7—h—2R 2X1.2-35 THEE 2X1.2-35 AIR TUBE 2X1.2-35
54 SA7939001 1| T7—7R—X 4X2.5-30 TRIEE 4X2.5-30 AIR TUBE 4X2.5-30
55 SA7940001 1| z7—h—=x4x25-31 TEIEE 4X2.5-31 AIR TUBE 4X2.5-31
56 SA7941001 1| T7—HR—2% 4X2.5-32 TEIEE 4X2.5-32 AIR TUBE 4X2.5-32
57 SA7942001 1| T7—hR—2R 4X2.5-33 THIEE 4X2.5-33 AIR TUBE 4X2.5-33
58 SA7875001 1| spdazyvrymss i A VALVE UNIT SET
59 SA7876001 1| R\LJazyrs s 1 174H VALVE UNIT ASSY
60 $39115100 2 | /L7 vQz2151-5 #@17 VQz2151-5 VALVE, VQZ2151-5
61 140682001 1|19 — HES SILENCER
62 153274001 2|18 bAEY = 18 CAP, 1/8
63 S01542100 1| za=%>61 TEEL 61 ELBOW UNION 61
64 $39116100 1| /8L T VQZ2151S-5 @ VQZz2151S-5 VALVE VQZ2151S-5
65 S42148101 1 ryvrasa 8 % 45 1R VALVE SETTING PLATE
66 018503036 2 | 7F+RIL k 5X30 1242 M5X30 BOLT SOCKET M5X30
67 028050243 2 | NERHFHF 25 WMERE 25 WASHER, SPRING 2-5
68 SA7943001 2 | LY a—% KIR02-04 TE4 KIR02-04 REDUCER KJR02-04
69 S41442000 1| T7—HR—2X 6X4-28 THIEE 6X4-28 AIR TUBE, 6X4-28
70 032422003 2 [ +2 T I)LEY 41X20 RERET M4.1X20 WOOD SCREW, ROUND 2 M4.1X20
71 SA7821001 1| 994 YAHINLTN—%R | REB@BE THREAD NIPPER VALVE HARNESS
72 SA7877001 1| 444 F—X KQ2T08-06 EEE KQ2T08-06 UNION KQ2T08-06
73 SA7878001 1| T7—7hR—2X 8X5-100 FTHIEE 8X5-100 AIR TUBE 8X5-100
74 S55485001 3| 7FARIL FHY 2 5X12 1242 (H L E) M5X12 BOLT SOCKET (S/P WASHER) M5X12
75 SA8297001 1| X/ 44 KRB S E RB CROTH GUIDE RB
76 SA8298001 1| x/#4FKLB wHSE LB CROTH GUIDE LB
77 525567000 1| a—FkHRILF#8 X #8 CORD HOLDER #8
78 0A4400806 1| +3~44 = axspA 1242 (3 2 B) MAX8DA SCREW PAN (S/P WASHER) M4X8
79 S04557000 6| /8B A PLTIM BZ&%E PLTIM BAND PLT1M

j%";':l:*ﬁﬂﬁ*l http://www.brother.co.jp/
T467-8561 2 EMIRFER HAHET156F18  TEL: (0120) 33-2392
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